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Automatyzacja

Linie do przetwarzania zbiorów są przez naszą firmę sterowane w zasadzie za pomocą dwóch systemów.
Kontrola wszystkich możliwych stanów awaryjnych jest monitorowana w obu systemach i sygnalizowana optycz-
nie i akustycznie.
Bez względu na system sterowania instalujemy w naszych urządzeniach tak zwane szafki do wyblokowania, aby 
w przypadku awarii można było dowolny napęd systemu sterować przynajmniej ręcznie. 

Przyciskowy system ze schematem technologicznym na drzwiach 
rozdzielnicy

Jest to najprostszy system półautomatycznego stero-
wania, gdzie obsługa za pomocą przycisków na roz-
dzielnicy wybiera ustawiony wcześniej program. 
System jest wyposażony w  blokady niepożądanych 

stanów i  sygnalizacje awarii. Temperatury wewnątrz 
silosa są odczytywane ręcznie za pomocą modułu od-
czytu, który podłącza się do przewodowych czujników 
temperatury w silosie.

Sterowanie za pomocą PC

Najnowocześniejszy system sterowania, gdzie obsłu-
ga włącza wybrany program klikając myszką na sche-
macie sterowania na ekranie monitora PC w sterowni. 
System jest zaprogramowany dokładnie do  potrzeb 
i życzeń inwestora. Wszystkie niezbędne dane i stany 
są monitorowane i zapisywane. Aktualny poziom wy-
pełnienia silosa, temperatury ziarna wewnątrz silosa, 
temperatura zewnętrzna i  wilgotność, są podstawo-
wymi danymi, które widzi obsługa i  analizuje bezpo-
średnio na monitorze PC. System włączania wentylacji 
jest zależny właśnie od aktualnego stanu powietrza 
atmosferycznego na zewnątrz, temperatury i czasu,  

a  jego zadaniem jest możliwie najlepsze wyrównanie 
różnic temperatur wewnątrz i na zewnątrz silosa, aby 
nie dochodziło do kondensacji i  zmniejszenia jakości 
magazynowanego ziarna. Ważne stany można wy-
świetlać za  pomocą dostępu zdalnego, na  przykład 
na urządzeniu mobilnym. Dostęp zdalny jest również 
wykorzystywany do  natychmiastowych interwen-
cji serwisowych i  monitoringu stanów awaryjnych 
do  identyfikacji ewentualnej usterki aby w przypadku 
awarii można było dowolny napęd systemu sterować 
przynajmniej ręcznie.
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Odpylanie

Chociaż wcześniej nie zwracano na  to takiej uwagi, 
to dziś jednak nieustanne ograniczanie limitów emisji 
stałych substancji zanieczyszczających (TZL) uwal-
nianych do atmosfery zwiększa wymagania związane 
z „minimalnym pyleniem“ i urządzeniami technologicz-
nymi oraz maszynami wykorzystywanymi w  naszych 
liniach do przetwórstwa płodów rolnych po zbiorach. 
We współpracy z producentami oferujemy korzystne 
rozwiązania dopasowane do  konkretnych warunków 
projektu.

Zmniejszanie zapylenia dotyczy praktycznie wszyst-
kich elementów linii – kosza przyjęciowego, czysz
czalni, suszarni i dróg transportowych.

Odsysanie koszy przyjęciowych 
GEBR.RUBERG

	 Ściana filtrująca z filtrami tekstylnymi z otrze-
pywaniem – bez straty materiału

	 Podczas naważania i wrzucania materiału do ko-
sza, wzburzona chmura pyłu jest zasysana przez 
szczelinę ssącą do  ściany filtracyjnej, gdzie czą-
steczki pyłu oblepiają tekstylne worki filtrujące, a w 
otoczenie wydmuchiwane jest tylko czyste powie-
trze. Po  zakończeniu przyjmowania i  ustaniu za-
wirowań pyłu wentylator ssący zostaje wyłączony, 
a  włącza się system otrzepywania worków filtru-

jących. Wyłapany w  ten 
sposób materiał spada 
z  powrotem do  koryta 
przyjęciowego.

	 Ściana odsysają-
ca ze zdecentralizo-
wanym filtrem
Ten sposób odsysania 
kosza przyjęciowego 
jest pomyślany podob-
nie, jak ściana filtrująca 
z  tą różnicą, że proces 
filtrowania odsysanego 
powietrza odbywa się 
poza ścianą zasysającą. 

Odsysanie w przypadku czysz-
czalni do zbóż GEBR.RUBERG

Wykonanie oczyszczarek GEBR.RUBERG z  komorą 
recyrkulacyjną umożliwia zastosowanie cyklonów i  fil-
trów o małych wymiarach w porównaniu z konkurencyj-
nymi separatorami. Strumień objętościowy na wyjściu 
z  czyszczalni dzięki recyrkulacji powietrza wewnątrz 
maszyny równy w przybliżeniu tylko 10% całkowitej ilo-
ści powietrza, z którym czyszczalnia pracuje.

	 Separator cyklonowy
	 Grawitacyjne separatory cyklonowe są podstawo-

wym i w większości przypadków wystarczającym 
sposobem oddzielania TZL od  powietrza emito-
wanego do otaczającego środowiska. Najczęściej 
chodzi o separator ze spiralnym wejściem. 

	 Wyjściowe stężenie TZL zależy od wymiarów, wiel-
kości, a  przede wszystkim od  warunków pracy, 
przy czym dla powietrza 
wyjściowego nie powin-
na być przekraczana 
wartość 150 mg/m3. 

	 Filtr przemysłowy
	 Kształtem jest bardzo 

podobny do  cyklonu, 
ale w  swoim wnętrzu 
kryje zestaw tekstylnych 
worków filtrujących. 
Zasysane powietrze 
technologiczne przechodzi przez warstwę filtrują-
cą, na  której osadzają się oddzielone cząsteczki. 
Wyjściowe stężenie wynosi do 10 mg/m3 powietrza 

wylotowego.

Odpylanie suszarni zbóż – STELA

Suszarnie STELA można w  zasadzie wyposażyć 
w 2 sposoby odpylania.

	 Zasuwy odcinające 
	 Chodzi o  pneumatycznie sterowane zasuwy 

umieszczone na wyjściu z wentylatora, które zamy-
kają się przy wysypywaniu materiału z suszarni. Nie 
dochodzi wtedy do  wzburzenia i  zawirowań pyłu 
wewnątrz maszyny przy spadku podciśnienia.

	 Separator centralny 
	 Jest to urządzenie, które pracuje na zasadzie kil-

kustopniowego odśrodkowego zawirowania stru-
mienia powietrza. Siła odśrodkowa wyrzuca czą-
steczki TZL na ściany separatora, gdzie dochodzi 
do  ich spowolnienia i  oddzielenia od  strumienia 
powietrza. W drugim stopniu te cząsteczki są pro-
wadzone do komory wyjściowej pracującej na za-
sadzie separatora cyklonowego, gdzie dochodzi 
do końcowego ich oddzielenia, kiedy to strumień 
powietrza zmienia ponownie swój kierunek o 90°, 
co powoduje oddzielenie resztki cząsteczek. 

	 wyjściowe stężenie dla tego sposobu separowania 
wynosi do 20 mg/m3

Odsysanie z dróg transportowych

Chociaż drogi transportowe SKANDIA, JE-MA, HUT-
CHINSON i RUBERG są uszczelnione przed przenika-
niem powietrza i przedostawaniem się wody, to jed-
nak i te maszyny odpyla się. Można to zrobić zarówno 
za  pomocą zdecentralizowanego odsysania wszyst-
kich dróg transportowych, przez otwory i nasadki zin-
tegrowane z  konstrukcją przenośnika, czy elewatora 
albo za  pomocą lokalnych urządzeń odsysających 
SKANDIA.
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Pobieranie próbek z samochodów

Automatyczne pobieranie próbek

Automatyczne pobieranie próbek z  samochodów w 
technologii  OK Servis BioPro VV 05 jest realizowane 
za pomocą specjalnego ramienia z napędem elektrycz-
nym albo hydraulicznym. Próbnik, który jest umieszczo-
ny na tym ramieniu, ma dzięki podwójnemu płaszczowi 
i  optymalnemu naciskowi możliwość pobrania repre-
zentatywnej próbki bez zwiększonego udziału pyłu 
albo kawałków ziaren, co cechuje tzw. „odkurzacze” 
innych producentów.Transport materiału próbki jest za-

pewniony za pomocą węży plastikowych, wentylatora 
i cyklonu. System można rozbudować o automatyczny 
sorter, czyszczalnię i  urządzenie do  usuwania odpa-
dów z laboratorium. Ten unikalny system jest opaten-
towany przez firmę Rationel Kornservis, która jest czę-
ścią niemieckiej spółki Pfeuffer. FIRMA PAWLICA Sp. 
z o.o. dostarcza kompletne wyposażenie laboratorium 
zagranicznych producentów. Analizatory wilgotności, 
wilgotnościomierze, wialnie do sortowania itp.

Realizacja projektu pod klucz
	 Indywidualne podejście projektowe do każdego klienta – nasze rozwiązania proponujemy z uwzględnieniem 

specyfiki umieszczenia również w niestandardowych warunkach (np. konieczność ominięcia dachu, przewóz 
na duże odległości, sterowanie z kilku miejsc, itp.)

	 Optymalizacja dostawy wg życzeń klienta.

BioPro VV 05 - próbnik ziarna

Zalety:

	 doskonale reprezentatywna próbka

	 transport próbki aż do biura

	 proste sterowanie manipulatorem 
(joystick)

	 oświetlenie halogenowe umożliwiające 
pracę w nocy

	 tylko 4 punkty smarowania

Efektywność ekonomiczna

	 Reprezentacyjna i dokładna próbka zapewni optymalną 
ocenę kupowanego surowca.

	 Automatyzacja odbioru oszczędza czas i zapewnia 
wymaganą obiektywność odbioru.

	 Powrotny transport próbki jest standardowym elementem 
dostawy i stanowi ekonomicznie korzystne rozwiązanie 
zwrotu nadmiaru próbki na środek transportu bez budowy 
dodatkowych konstrukcji pomocniczych.

Opis próbnika:
1)	 kolumna standardowej wysokości, 

opcja na miarę
2)	 obrót próbnika (w lewo - w prawo)
3)	 ramię szynowe o długości 5 m
4)	 wózek do ruchu poziomego oraz 

napędu sondy
5)	 cyklon powrotnego transportu
6)	 sonda probiercza 4 m
7)	 kamera
8)	 oświetlenie

Pobór próbki reprezentatywnej
	 Odpowiedniej długości pionowa sonda (4m) umoż-

liwia pobieranie próbki reprezentacyjnej z dokład-
nie wyznaczonego miejsca (również małego otwo-
ru) i nadaje się do próbkowania wysokich warstw 
(nasypów).

	 Możliwość pobierania próbek również z krańcowe-
go położenia powierzchni załadunkowej.

	 System kamerowy na  próbniku umoż-
liwia ustawienie i  obserwację poboru 
próbki z wymaganego miejsca.
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Próbkowanie na 
jedno zatrzymanie

Próbkowanie 
z przejazdem

Powierzchnia robocza próbnika

 
Zasięg próbnika

BioPro VV 05 AUTO – Rozwiązanie automatycz-
nego poboru próbek

	 Pozwala zaprogramować kilka kolejnych poborów 
w wyznaczonych miejscach i  następnie jednym 
naciśnięciem przycisku uruchomić dowolny plan 
probierczy. Następnie VV05 automatycznie wyko-
na próbkowanie, podzielenie i  zwrot do  pojazdu, 
a w przypadku wbudowanego analizatora również 
analizę próbki.
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REFERENCJE

Kombinat Rolny, Kietrz, Polsko
Sušička STELA MDB-XN 2/17 SU
Sila BROCK 2 x 5500 t + 2 x 850 t
předčistička RUV 100 2 x, předčistička RVS60

VOD Jetřichovec, Jetřichovec
Sušička GDB-TN 1/6 S + 1000 kW BPS

Bonagro Blažovice a. s., Šlapanice
Sušička MDB-XN 1/6 S + 1000 kW z BPS
Sila BROCK 16 600 t

ZZN Kolín, Pečky
Sušička MDB-XN 1/13 SU

Agro Radovesnice a. s., Radovesnice II
Sušička MDB-TN 1/10 SU
Sila BIN 3940 t
Čistička RVS 100

Primagra a. s., Milín
Sušička GDB-XN 1/10 S

ZD Jiřice
Sušička MDB-XN 1/13 SU
Sila BROCK 33 000 t
Čistička RVS240

Agra Deštná a. s.
Sušička GDB-BIO-TN 1/5 S
Sila BIN á x 500 t
Čistička RVS60

Agrodružstvo Blížkovice
Sušička MDB-XN 1/7 SU

Ing. Miroslav Daňhel, Týn n. Vltavou
MDB-TN 1/9 SU
Sila BROCK 7700 t
Čistička Delta 157

Ing. Jiří Barták, Velké Chvalovice
Sila BROCK 5 x 1 315 t, 2 x 250 t
Čistička RVS80

František Janovský, Jarošovice
Sila BIN 3 x 1000 t
Čistička RVS 60
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Moravská Agra a. s., Velké Pavlovice
Sila BROCK 25 800 t
Čistička RVS100

Zemspol Deštná s. r. o., Deštná
Sila BROCK 4 x 2500 t
Čistička TAS 204A-4

ZD Petřín, Nový Petřín
Sila BROCK 11 600 t
Obilní pumpa Hutchinson
Čistička TAS 204A-4

Rabbit, Chotýšany
Sila BROCK 43 600 t
Sušička GDB-TN 1/9 S
Čistička TAS 154A-4

ZEA Hostěradice a. s.
Sušičky MDB-TN 3/12 SU, MDB-XN 2/17 SU
Sila BROCK 92 320 t
3x čistička TAS 204A-4

ZD Roštýn, Třešť
Sila BIN 6 x 985 t
Sušička GDB-N 1/3
Čistička TAS 154A-4

REFERENCJE

Zemědělské družstvo Opařany, 
Řepeč
Sila BIN 1 640 t

Land Product a. s. Božice
Sila BROCK 6 600 t
Sušička MDB-XN 2/6 S

Agrodružstvo Jevišovice
Sila BROCK 10 160 t
Sušička MDB-XN 1/13 SU

Agro 2000 a. s., Smrk
Sila BROCK 8 000 t
Čistička SMA 20E

ZD Dolní Újezd u Litomyšle
Sila BROCK 16 000 t
Sušička GDB-XN 1/6 S
Čistička SMA 20

Agro Měřín a. s., Drnholec
Sila BROCK 9200 t
Sušička MUF 110
Čistička TAS 154A-4
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Sídlo firmy

PAWLICA, s.r.o.
Drnovská 1118/53a
161 00 Praha 6 - Ruzyně
Zapsaná u MS Praha, odd C vložka 6087
IČO: 25 68 32 92, DIČ: CZ 25 68 32 92

Kontakt:
Tel.: +420 235 301 321, Fax: +420 235 302 163
E-mail: posta@pawlica.cz, www.pawlica.cz

Pobočka v České republice

PAWLICA, s.r.o.
Nádražní 702
517 73 Opočno
Tel.: +420 725 009 309
E-mail: vaclav.bouz@pawlica.cz

Pobočka v Polsku

PAWLICA, Sp. z o.o.
ul. Kościuszki 198/44
PL 50-437 Wrocław
Numer KRS: 0000454765
REGON: 022098826, NIP: PL 899-274-25-35

Pełnomocnik:
Mgr Inż. Sławomir Zembrzycki
Mobil: +48 606 60 54 45, Tel.: +48 71 727 14 36 
FAKS: +48 71 727 14 36 
E-mail: slawomir.zembrzycki@pawlica.pl

Pobočka na Slovensku

PAWLICA, s.r.o.
Drnovská 1118/53a
161 00 Praha 6 - Ruzyně
Zapsaná u MS Praha, odd C vložka 6087
IČO: 25 68 32 92, DIČ: CZ 25 68 32 92

Kontakt:
Ing. František Beneš, Tel.: +420 725 390 758 
E-mail: frantisek.benes@pawlica.cz
Office: Agátový rad 1, Šamorín 931 01

Pobočka v Srbsku

PAWLICA, s.r.o.
Drnovská 1118/53a
161 00 Praha 6 - Ruzyně
Zapsaná u MS Praha, odd C vložka 6087
IČO: 25 68 32 92, DIČ: CZ 25 68 32 92

Kontakt:
Václav Bouz, Tel.: +420 725 009 309 
E-mail: vaclav.bouz@pawlica.cz
Office: 25000 Sombor, Srbija

Technologia suszenia i magazynowania


